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PLASMA-OBERFLACHEN-SERVICE GmbH

Oberflachenoptimierung
fur die Kunststoffverarbeitung

PVD Beschichtungen
Chemisch Nickel
Polituren



TiN TICN CrN CmN-Ox | TIAIN CrAlN Fortis
Die Kunststoffverarbeitung E":"Sghé’;e 2500 3000 200 | 2200 | 300 | 30 | D52
Keine andere Branche hat dhnlich umfassende e E‘[’Jé?tz 600 400 700 700 800 900 400
Anforderungen an die Werkzeugoberflache: Reibwertvs. 0s 0z 028 03 - 04 A

: Stahl : : : : : :
* Klebeneigungen / Entformung Sehichts
. Belagsbildung starke 2-3pm 2-3um 2-3pm 4-Bum 2-3pm 2-3um 20-50pm
= Abrasiv Verschleil3 'IF":;?:S?“C] 180-450 300-450 180-450 | 180-450 | 180-450 | 180-450 380
' Ereﬁser (TrIbOIOQIe) ;&Epti';:t_ Menolayer m;;;;?gri?_ Monolayer T[;}:;lda;;er m;rf;rcllﬁilgrig- Menolayer| Diffusion
= Kratzer
= Kontakt- HeiBgaS- Saure-Korrosion Schichtfarbe gold blau-grau | silbergrau | multicolor | anthrazit | anthrazit NA
) )
" Glanzgrad / Struktur Nachfolgende Funktinonalisierungen:
= MaBliche Toleranzen T-Behandlung (z.B. .CrN-T*):
. A " Zur Verbesserung der Entformung/Gleitverhalten kann nach der Beschichtung ein anti-adhasives
OberﬂaChenQUte (Poren) Medium unter Druck in die Beschichtung hinein poliert werden. Kein Schichtauftrag - nicht
Eine Oberﬂéchen Optimierung muss all diese ultraschallbestandig. Temperaturbesténdig bis 300° C.
H TS-Behandlung (z.B. ,CrN-TS"):

Anforderungen und au9h das Yorllegende Ultraschallbesténdige T-Variante. Temperaturbesténdig bis 450°C.
Werkzeugmaterial berticksichtigen. Plus-Behandlung (z.B. .CrN-Plus‘):

PVD-Schichten haben eine Eigenrauigkeit, die durch die Plus-Behandlung (maschinelles Lappstrahl-
Polieren) neutralisiert werden kann.

Oberflachenoptimierung aus einer Hand

Es wird deutlich, dass die Eigenschaften der Beschichtungen
sicher groBen Einfluss haben, aber im Verhaltnis zu den
anderen Einflussfaktoren immer nur einen Teil der
gewulnschten Oberflachenoptimierung leisten kénnen.

Unser Unternehmen hat sich daher seit 1997 auf die
Anwendungen Spritzguss und Extrusion spezialisiert. Infolge
dessen wurden anschlieBend mehr und mehr
Oberflachenbearbeitungstechniken ins Haus geholt um
Optimierungen aus einer Hand anbieten zu kénnen.
Folgende Technologien kommen direkt von P.O.S.:

» PVD-Beschichtungen (TiN, CrN...)

* Nickel-Beschichtungen (NiP, NiP-PTFE..)

* Polituren (bis zum Top-Hochglanz)

« Strahlen (Injektor-/Druck-/Lapp-Politur)
 Funktionalisierungs-Beschichtungen (T, TS...)
* Fortis-Diffusionsbehandlung (NEU!)

Belsplel Oberflachenoptimierung

11111 Gleitmitteleinlagerung zur verbesserten Entformung / Reibungsreduzierung i : i
PVD-Schlcht 2-3um 2.200 - 3.300 HY Verschleilschutz & Belagsredu

Kratzschutz

Fortis Diffusionsbehandlung

A rrbrbbs TN v v s emelh
/) St ) )]\ udeneds /) Bt )]

Was nutzt die beste Beschichtung... W

?
wenn sie nicht zur Anwendung passt’ P

~.

Lassen Sie sich hinsichtlich Ihrer persénlichen Erwartungshaltung zur _‘?;rgha‘(‘;z;‘;l)';;gé%RemSChe‘d
Leistungssteigerung lhrer Werkzeuge kompetent beraten — wir kommen " (02191)3 9030

gern fur eine Vorflihrung zu lhnen und informieren Sie Uber die Fax  (02191) 390 60
Maéglichkeiten und die Grenzen einer Oberflachenoptimierung. Info@pos-beschichtungen.de

www.pos-beschichtungen.de




